DLA OSIAGNIECIA OPTYMALNEJ PRACY PAKUNKOW SZNUROWYCH PODAJEMY PODSTAWOWE
ZALECENIA DOTYCZACE JAKOSCI KOMORY DLAWNICOWEJ.

Luzy dtawnicowe Diawnica pompowa |Dilawnica armaturowa-wysokoparamterowa
Wat ( tuleja ) / obudowa <05mm (02mm) 0,1-0,15 mm

Wat ( tuleja ) / diawik < 05mm (02mm) 0,1-0,15 mm

Dtawik / obudowa < 0,2 mm < 0,2mm

Dla wiekszych przekrojow pakunkéw wielkos¢ luzéw nie powinna by¢ wieksza niz 3 % szerokosci pakunku.
Gdy szczeliny sg za duze mozna je przystonié ringami z twardszych materiatow (takze z pakunkéw o
zwiekszonej wytrzymatosci mechanicznej). W przypadku stosowania szczeliw na ringi zamykajace zawsze
winny to by¢ pakunki o gestym, zwartym zaplocie.

Twardos$¢ watu (tulei ochronnej)

- w aplikacjach na mediach wycierajacych uszczelnianych

HRC = 40 60 HRC pakunkami o bardzo wysokiej odpornosci mechanicznej

- przy wysokich obciazeniach formujacych np. w pompach
wody zasilajacej

Bicie promieniowe watu < 1% szerokosci pakunku
Chropowatos¢ powierzchni | Watu (tulei ochronnej) - szlifowanie R, < 1,25 um; R, < 6,3 pum
Dtawnicy - toczenie R <4um; R,<16 pm

Stan komory dlawnicowej jest czynnikiem limitujgcym okres pracy pakunku. Wraz ze wzrostem
chropowatos$ci powierzchni, uszczelnienie ulega szybszemu zuzyciu mechanicznemu, bowiem trudno jest
wytworzy¢ film smarny o grubosci zdolnej kompensowaé nieréwnosci powierzchni watu(klin smarny powstaty
w wyniku ruchu obrotowego nie jest wystarczajgco gruby aby catkowicie rozdzieli¢ wspétpracujace
powierzchnie pakunku i watu(tulei ochronnej). Zamiast smarowania hydrodynamicznego powstaje tarcie
suche z okoto pieciokrotnie wiekszym wspétczynnikiem tarcia. ,Szorstkie mikrokonce” powierzchni stykajg
sie ze soba, w konsekwencji nastepuje zahamowanie w odbieraniu ciepta, podnosi sie temperatura w
komorze dtawnicowej i wzrasta zuzycie energii niezbednej do napedu silnikow.

Materiaty na waty | Stale weglowe hartowane (hartowanie w oleju 0k.900-1100°C; odpuszczanie 550-
tuleje 600°C; uzyskiwana twardos¢ 46-48 HRC) lub utwardzone przez azotowanie,
chromowanie. W przypadku agresji chemicznej stale wysokostopowe, niklowe pokryte
ceramika, stelitem, tlenkiem chromu.

Przy aplikacji szczeliw grafitowych z uwagi na ich bardzo dobrg przewodnos$¢ elektryczng , nalezy zwrdcié
uwage na dobdr stali na korpus i wat (tuleje). W przypadku oddalenia od siebie materiatéw w
elektrochemicznym szeregu napieciowym moze dochodzi¢ do korozji elektrochemiczne;.
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